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安全注意事项 

 

警告：提醒用户防范潜在的死亡或严重伤害危险。 

1. 电源线插头插入电源插座时要插牢。插图 

（连接不牢可能会导致火灾） 

2. 安装时请参照产品的环境要求，不要在过于潮湿、多尘和多烟灰的地点安装此产品。 

（这可能会导致火灾或电击） 插图 

3. 如果产品发出不正常的气味或冒烟，应立即停止使用本产品，并断开电源，然后与供货商联系。 

（在此条件下继续使用，可能会导致起火或电击） 插图 

4. 清洁产品不要直接将水溅在产品部件上。 

（这可能会导致起火或电击） 插图 

5. 避免将产品放置在阳光直射的地点，或加热器、暖气等热源附近。 

（忽视此项可能会导致火灾危险）插图 

6. 禁止在贮藏或使用高易燃、易爆物品的危险地带安装或使用本产品。插图 

 

注意：提醒用户防范潜在的伤害或财产损失危险。 

1. 运输、保管及安装过程中，要防止重压、剧烈振动和浸泡，否则会造成产品的损坏。 

插图 

2. 使产品远离振动或存在磁场干扰的地点。插图 

3. 如希望改变已安装产品的位置，请确保电源关闭后再移动或重新安装产品。 

4. 在通风状况良好的地点安装产品。插图 

5. 如产品工作不正常，请联系供货商，不要以任何方式拆卸或修改产品。 

（对于未经认可的修改或维修所导致的问题，生产厂家不承担责任） 

6. 擦拭产品表面时不要使用化学清洁剂，这可能会导致产品表面变形或损坏保护层。插图 

7. 不要将摄像机瞄准强光物体，无论是使用中或非使用中，绝不可以使其瞄准太阳或其它 

的光亮物体。否则可能造成摄像机 CCD 永久受损。插图 

注： 

RS-485 接口线缆请使用屏蔽双绞线，屏蔽层必须切实连接 GND，如不连接 GND 可能会干扰通讯或

视频正常工作。 
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第一部分    产品简介 

♦ 简介及应用范围 

♦ 产品特性 

♦ 技术指标、摄像机参数 

 

 

♦ 简介及应用范围 

一体化变速智能球型摄像机作为高端监控产品，具有功能强大、稳定可靠、使用和安装方便等特

点，且具有较高的性价比，已经成为监控界的主流产品。此款摄像机具有 360°无限位旋转，180 °自

动翻转，模式路径，花样扫描等功能，其云台采用稳定且寿命长的电机，具有捕捉目标准确，速度级

别多的特点。特别适用于对大面积区域活动目标的监视，能实现多台固定摄像机所达不到的效果，可

广泛应用于机场、车站、大型超市、政法机关、监狱、银行、企业、仓库等重要领域。 

 

♦ 产品特性 

1. 采用先进架构的微处理器（MCU）及非易失性存储器。 

2. 80 个可编程预置位：预置功能是变速球能将当前状态下云台的水平角度、倾斜角度和摄像机镜头

焦距等位置参数储存到非易失性存贮器中，需要时可以迅速从非易失性存储器中调用这些参数并

将云台和摄像头调整至所记录的位置。操作者可方便快捷地通过控制键盘等设备储存及调用预置

位。 

3. 自动扫描：1 条自动线扫路线，预先设置左限位（视角边界）和右限位（视角边界），可实现摄像

机在左右限位区间内往复巡视，巡视速度可采用编程方式先行设定。 

4. 自动翻转：摄像机向下移动达到倾斜极限时，镜头会自动翻转 180°，并随即向上转，可直接观

看到背面的景物，从而实现纵向 180°的全程连续监视。 

5. 自动巡航：1 条自动巡航路线，最多可设置 10 个预置位（将预置位通过键盘添加到自动巡航路

线中）。自动巡航功能是指可通过预先编程，将某些预置位按要求的顺序编排到自动巡航的队列

中，只需一个命令就可让球机自动地按所设定的预置位，以设定的时间间隔往复不停地运动。通

过在各个重要位置设置预置位，可以实现摄像机在预置位间的自动巡航。 
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6. 模式路径功能：通过人为改变云台或镜头的状态，云台将自动记录下来，通过开启此功能球机就

可按照所设定的模式路径运行，单条模式路径，容量 200 条指令（包括云台及镜头）。 

注：本功能记录过程要求慢速操作，快速操作可能造成记录偏差； 

本功能可能有一定的重复偏差属正常情况； 

        本功能不支持自动翻转。 

7. 守望：在空闲状态下球机经过设定的时间间隔后自动启动某种功能，如：调用预置位、自动巡航、

自动扫描、模式路径的功能。 

8. 花样线扫：水平和垂直方向同时按照一定的轨迹运动的集合。 

9. 无极变速扫描，通过改变摇杆倾斜角度的大小或编程来改变转速，能够快速搜索目标和精确跟踪

目标。 

10.  内置多种协议，波特率，用户可根据要求预先设置。 

 

技术指标、摄像机参数 

 
技术指标 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

序号 技术参数 技术指标 

1 输入电压 AC24V±25% 

2 功率 ≤15W（另：加热与风扇组件功率≤20W ） 

3 旋转角度 水平：0～360°连续旋转  垂直：0～90° 

4 旋转速度 水平：0.01°～100°/S   垂直：0.01°～100°/S  

5 镜头控制 可控 

6 预置位 80 个 

7 自动扫描 1 条 

8 自动巡航 1 条（最多 10 个预置位） 

9 模式路径 单条模式路径，容量 200 条指令 

10 工作温度 －35℃～＋60℃ 

11 球机尺寸 
YS5409E-H10（直径×高度）：283 mm×366 mm   

YS5007E-H10（直径×高度）：260 mm×313 mm  

12 安装方式 室内/室外 

13 环境湿度 ＜90%RH，（无冷凝器、无加热器情况下） 

14 重量 YS5409E-H10：4.05kg   YS5007E-H10：3.9kg 
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摄像机参数 

变速智能球型摄像机机芯无需手动设置，可实现自动识别多种一体化摄像机，可支持的一体化摄像机

参见下表 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

镜头变倍 
 

摄像 
元件 

有效 
像素 

光学 数字 

最低 
照度 

信噪比 预置位

SONY  FCB-EX45CP 1/4”CCD 44 万 18X 12X 1.0 lx ≥50dB 80 

SONY  FCB-EX48CP 1/4”CCD 44 万 18X 12X 0.7 lx ≥50dB 80 

SONY  FCB-EX480CP 1/4”CCD 44 万 18X 12X 0.7 lx ≥50dB 80 

SONY  FCB-EX980P 1/4”CCD 44 万 26X 12X 1.0 lx ≥50dB 80 

LG  SS807 1/4”CCD 47 万 27X 10X 0.3lx ≥48dB 80 

Samsung SDM310P 1/4”CCD 44 万 30X 10X 0.6 lx ≥50dB 80 

Honeywell HZM755P 1/4”CCD 44 万 25X 10X 1.0 lx ≥50dB 80 

功 
能 

参 
数

摄 
像 

机 
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第二部分   产品安装 

♦ 安装前确认 

♦ 结构说明 

♦ 安装准备 

♦ 开始安装 

♦ 通电自检 

 

♦ 安装前确认  

打开产品包装箱，确认下列产品附件是否存在，如存在缺失情况请与供货商联系。 

附件表 

 

序号 名称 YS5409E-H10 YS5007E-H10 备注 

1 摄像机柔缆线 1 1  

2 柔缆线固定标贴 2 2 其中 1 个为备用 

3 柔缆线压板 1 1 针对部分摄像机不使用 

4 10Pin 线缆 1 1  

5 M2*6 十字螺钉（黑色） 8 8 其中 4 个为备用 

6 ￠2 弹垫（黑色） 8 8 其中 4 个为备用 

7 ￠2 平垫（黑色） 8 8 其中 4 个为备用 

8 说明书 1 1  

9 手套 1 1  

 

在打开包装后，请注意妥善保存产品的原包装材料，以便出现问题时，将产品用原包装 

材料包装好，寄给供货商处理。 

注：非原包装材料可能会导致产品在运输途中意外损坏，从而导致额外费用的发生。 
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结构说明 

YS5409E-H10 结构说明（见图 1） 

1.球罩组件 

2.变速球机芯组件 

3.加热组件 

4.机芯上筒 

5.底座 

6.外桶组件 

7.风扇组件 

8.不脱出螺钉 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

图 1 

注：未注明单位均为 mm  
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YS5007E-H10 结构说明（见图 2） 

1.球罩组件 

2.变速球机芯组件 

3.加热组件 

4.机芯上筒 

5.底座 

6.外桶组件 

7.风扇组件 

8.盘头十字螺钉 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 2 

注：未注明单位均为 mm 
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安装准备 

 

1．安装人员要求 

具有读懂本用户手册内容的能力； 

具有低压布线和低压电子线路接线的基础知识和操作技能； 

具有从事 CCTV 系统安装和维修工作的资格证书，并具有从事相关工作（如高空作业等）的资格证书； 

必须具有 CCTV 系统及组成部分的基础知识和安装技能。 

注：为保证操作系统人员的安全，无关人员不得拆装本机，也不可以随意打开机盖。 

2．核查安装地点 

A．安装空间：确认安装地点有容纳本产品及其安装组件的足够空间。 

 

 

 

B．安装地点强度：由于本产品含有高速旋转的部件，所以必须确认产品安装处具有足 

够的强度，能够承受产品及其安装组件总重 4 倍的重量。如安装处强度不够，需在 

安装前对其进行加固。 

 

 

 

 

3．线缆准备 

根据传输距离选择所需电缆： 

视频线：应使用同轴电缆； 

RS-485 通讯线缆：应使用屏蔽双绞线，屏蔽层必须切实连接 GND，如不连接 GND 可能会干扰通讯

或视频正常工作； 

AC24V 电源线：应使用足以承受负荷的电源线缆。 

 

 

 

 

YS5409E-H10（直径×高度） 283×366 ㎜  

YS5007E-H10（直径×高度） 260×313 ㎜  

型     号 YS5409E-H10 YS5007E-H10 

变速球及其组件总重 4.05kg 3.9kg 
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开始安装 

一、安装摄像机 

1．使用附件中的 M2X6 十字螺钉、ф2 弹垫、ф2 平垫将摄像机固定于摄像机支架的相应固定孔 

（见图 3） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 3 
 

标识为““     ”的 4 孔适宜安装的摄像机： LG SS-807HPD，Honeywell HZM755P 

标识为“      ”的 4 孔适宜安装的摄像机： Sony FCB-EX980P 

标识为“      ”的 4 孔适宜安装的摄像机： Sony FCB-EX45CP，Sony FCB-EX48CP， 

Sony FCB-EX480CP，Samsung SDM310P  

2．安装摄像机柔缆线 

注意：安装摄像机柔缆线时不要过紧，轻轻转动机芯垂直部分使摄像机柔缆线与其它部位不产生 

磨擦。 

1）．将附件中的摄像机柔缆线一端插在机芯内摄像机尾板（两个电机之间）的柔缆插座上， 

另一端 插在摄像机柔缆插座上，之后使用附件中的柔缆线固定标贴整理柔缆线（参见下图） 

当安装 LG SS-807HPD 摄像机柔缆线时： 
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  当安装 Honeywell HZM755P 摄像机柔缆线时： 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

当安装 Samsung SDM310P 摄像机柔缆线时：  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                       

 

当安装 Sony FCB-EX980P 摄像机柔缆线时： 
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2）当安装 Sony FCB-EX45CP，Sony FCB-EX48CP，Sony FCB-EX480CP 系列摄像机柔缆线时： 

将附件中的摄像机柔缆线一端插在机芯内摄像机尾板 （两个电机之间）的柔缆插座上，将柔缆线另

一端由柔缆线压板小孔穿入大孔穿出，然后将柔缆线的另一端插在摄像机柔缆插座上，最后用固定

摄像机的螺钉将压板与摄相机同时固定在摄像机固定支架上。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
注意! 确认在安装过程中，你可能接触到的靠近固定装置的电源和本产品的电源已经断开 

 

二、安装变速球机（YS5409E-H10） 

以下为推荐壁装支架(WS2781)的安装方法 

第一步  开孔 

确认安装位置，然后按图 5 在墙壁上开孔，将外部线缆穿入支架，并用膨胀螺栓（用户自备）将其

固定。 

 

 

3

21

     

                     图 4                                      图 5 

注意：安装时不要压住线缆 

标识 1、2 和 3 参见本章节第五步和第六步的描述                          图 5   

注：未注明单位均为 mm 

 

 



 12

第二步  取出变速球机芯及外罩 

     自包装箱中分别取出变速球机芯及外罩。 

第三步 根据需要设置协议、波特率及球机地址（图 6） 

注：波特率、协议及球机地址更改设置后需重新通电。 

 

    

 

 

 

 

 

 

           图 6 

1.协议选择拨码开关（Mode Select）：  

  第 1、2、3、4、7 位为协议选择位，见表一 

  第 5、6 位为通讯波特率选择位，见表二 

第 8 位用来接通 RS-485 的 120 欧姆终端电阻，如果这个云台位于 RS-485 通讯线的末端，应将 

其拨到 ON 状态。 

表一：通讯协议选择 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 位 2 位 3 位 4 位 7 位 通讯协议 

OFF OFF OFF OFF OFF 行业协议 V 0.0 

ON OFF OFF OFF OFF YAAN 

OFF ON OFF OFF OFF Pelco-P 

ON ON OFF OFF OFF Pelco-D 

OFF OFF ON OFF OFF AD 协议 

高 4 位地址 ON 行业协议 V 1.0 

曼码拨码开关 

协议选择拨码开关

球机 ID 地址设置拨码开关



 13

表二：波特率选择 

 

 

 

 

 

 

注： 当选择行业协议 V 1.0 时，协议选择拨码开关的 1～4 位作为行业协议 V1.0 的高 4 位地址， 

第 4 位为最高位； 

当选择使用曼码方式通讯的 AD/AB 协议时，应将曼码拨码开关拨到‘M’侧，其它采用 RS-485 方式通讯的协

议时，应将曼码拨码开关拨到‘485’侧。 

 

2.球机 ID 地址设置拨码开关（Address）：  

利用拨码开关设置地址号，编码方式采用二进制编码。第 1～8 位为有效位，最高地址位为 255 

（见表三） 

表三： 球机 ID 地址设置 

 

地址 1 位 2 位 3 位 4 位 5 位 6 位 7 位 8 位 

001 ON OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF 

002 OFF ON OFF OFF OFF OFF OFF OFF 

003 ON ON OFF OFF OFF OFF OFF OFF 

004 OFF OFF ON OFF OFF OFF OFF OFF 

005 ON OFF ON OFF OFF OFF OFF OFF 

006 OFF ON ON OFF OFF OFF OFF OFF 

007 ON ON ON OFF OFF OFF OFF OFF 

008 OFF OFF OFF ON OFF OFF OFF OFF 

…… ………………………………………………………………… 

254 OFF ON ON ON ON ON ON ON 

255 ON ON ON ON ON ON ON ON 

 

第四步  安装球机 

5 位 6 位 波特率 

ON OFF 2,400bps  

OFF ON 4,800bps 

OFF OFF 9,600bps 

ON ON 19,200bps  
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1.将附件中的 10Pin线缆的一端插在变速球机芯中电源板的对应插座上(见图 7),另一端插在外桶内底 

座连接板的 10Pin 线缆插座上（见图 8） 

 

            

            图 7                                           图 8 

2.将外桶中的连接铰链（见图 9）挂在球机底座挂钩上（见图 10）并将挂钩口封上，使连接链不易

从挂钩上脱落。 

 

 
 

  图 9                                                   图 10 

3．将球机上筒的卡扣（见图 11）与底座带两个凹槽的位置（见图 12）对齐，用手握住上筒并套在

底座上后逆时针旋转，听到“喀哒”声后，球机即已安装于外桶底座上。 

                   图 11                                                    图 12 

10Pin 线缆插座

10Pin 线缆插座 

连接链挂钩

球机上筒卡扣

连接铰链 

底座凹槽
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4.将球罩装饰圈上 ST2.9X10 自攻螺钉松开,将外桶内的连接铰链用此自攻螺钉固定在装饰圈上,然后 

将球罩上的 4 个不脱出螺钉对准外桶上的螺纹孔拧紧固定（见图 13）。 

注意:不能用手指直接接触透明球罩,需对球罩进行操作时,请戴上随机装箱的手套。 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 13 

第五步 安装球机与支架 

将球机法兰处的线缆穿过支架内，用图 4 标识为 3 的螺钉将球机紧固在支架上。 

第六步   线缆连接 

1.将图 4 标识为 2 的 2 个螺钉松开，取下标识为 1 的支架盖板（见图 4）。 

2.将外部线缆与球机相应线缆连接（参见下表） 

    

供电电源 RS485 视频 
功能 

AC24V B- A+ GND V+ V- 
地线 

线缆颜色 红 黄 兰 红 黑 芯 屏蔽 黄绿 

       注意：多台高速球集中供电时，请将电源同色线相连 

3 将线缆整理好，再将支架盖板固定好 

注意： 必须安全地将螺钉拧紧，不充分的拧紧可能会导致本产品从安装处坠落。 

 

三、安装变速球机（YS5007E-H10） 

以下为推荐壁装支架(WS2782)的安装方法 

第一步  开孔 

确认安装位置，然后将支架上（见图 14）螺钉 2(M4X16 盘头十字螺钉)松开取下安装板 1，按其尺

寸（见图 15）在墙壁上开孔，并用膨胀螺栓（用户自备）将其固定。 (注：2-φ6.4 孔为安装膨胀螺 
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栓位置，中间孔φ20 为过线孔) 

105

2
003

2 1

                             图 15 

          图 14 

标识 1、2 和 3 参见本章节第五步和第六步的描述 

注：未注明单位均为 mm 

注意：安装时不要压住线缆                           

 

第二步  取出变速球机芯及外罩 

     自包装箱中分别取出变速球机芯及外罩。 

第三步 根据需要设置协议、波特率及球机地址（图 16） 

注：波特率、协议及球机地址更改设置后需重新通电。 

 

    

 

 

 

 

 

 

           图 16 

1.协议选择拨码开关（Mode Select）：  

  第 1、2、3、4、7 位为协议选择位，见表一 

  第 5、6 位为通讯波特率选择位，见表二 

第 8 位用来接通 RS-485 的 120 欧姆终端电阻，如果这个云台位于 RS-485 通讯线的末端，应将 

2 6.4

20 9
3

2
2
.5

68

4
7
.
5

曼码拨码开关 

协议选择拨码开关

球机 ID 地址设置拨码开关
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其拨到 ON 状态。 

表一：通讯协议选择 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

表二：波特率选择 

 

 

 

 

 

 

注： 当选择行业协议 V 1.0 时，协议选择拨码开关的 1～4 位作为行业协议 V1.0 的高 4 位地址， 

第 4 位为最高位； 

当选择使用曼码方式通讯的 AD/AB 协议时，应将曼码拨码开关拨到‘M’侧，其它采用 RS-485 方式通讯的协

议时，应将曼码拨码开关拨到‘485’侧。 

 

2.球机 ID 地址设置拨码开关（Address）：  

利用拨码开关设置地址号，编码方式采用二进制编码。第 1～8 位为有效位，最高地址位为 255 

（见表三） 

 

 

 

1 位 2 位 3 位 4 位 7 位 通讯协议 

OFF OFF OFF OFF OFF 行业协议 V 0.0 

ON OFF OFF OFF OFF YAAN 

OFF ON OFF OFF OFF Pelco-P 

ON ON OFF OFF OFF Pelco-D 

OFF OFF ON OFF OFF AD 协议 

高 4 位地址 ON 行业协议 V 1.0 

5 位 6 位 波特率 

ON OFF 2,400bps  

OFF ON 4,800bps 

OFF OFF 9,600bps 

ON ON 19,200bps  
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表三： 球机 ID 地址设置 

 

地址 1 位 2 位 3 位 4 位 5 位 6 位 7 位 8 位 

001 ON OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF 

002 OFF ON OFF OFF OFF OFF OFF OFF 

003 ON ON OFF OFF OFF OFF OFF OFF 

004 OFF OFF ON OFF OFF OFF OFF OFF 

005 ON OFF ON OFF OFF OFF OFF OFF 

006 OFF ON ON OFF OFF OFF OFF OFF 

007 ON ON ON OFF OFF OFF OFF OFF 

008 OFF OFF OFF ON OFF OFF OFF OFF 

…… ………………………………………………………………… 

254 OFF ON ON ON ON ON ON ON 

255 ON ON ON ON ON ON ON ON 

 

 

 

 

第四步  安装球机 

1.将附件中的 10Pin 线缆的一端插在变速球机芯中电源板的对应插座上(见图 17),另一端插在外桶内

底座连接板的 10Pin 线缆插座上（见图 18） 

 

             

             

图 17                                           图 18 

2.将外桶中的连接铰链（见图 19）挂在球机底座挂钩上（见图 20）并将挂钩口封上，使连接链不易

从挂钩上脱落。 

10Pin 线缆插座 
10Pin 线缆插座 
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                          图 19                                     图 20 

3．将球机上筒的卡扣（见图 21）与底座带两个凹槽的位置（见图 22）对齐，用手握住上筒并套在

底座上后逆时针旋转，听到“喀哒”声后，球机即已安装于外桶底座上。 

 

                图 21                                                    图 22 

4.将球罩装饰圈上靠近凸台的其中 1 个自攻螺钉 ST3X8 松开，将外桶内的连接铰链用此自攻螺钉固 

定在装饰圈上，然后将球罩上沿圆周上的两个螺纹孔与外桶上的两个孔对正，然后用盘头十字螺 

钉固定（见图 23） 

 

 

 

 

 

 

 

                         

 图 23   

连接链挂钩

球机上筒卡扣

连接铰链 

底座凹槽
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注意:不能用手指直接接触透明球罩,需对球罩进行操作时,请戴上随机装箱的手套。 

第五步   安装球机与支架 

将球机法兰处的线缆穿过支架孔内，用螺钉 3（M6X16 外六方螺钉）将支架紧固在球机上（见图 14）。 

第六步   线缆连接 

1.将图 14 标识为 2 的 2 个螺订松开，取下标识为 1 的支架盖板（见图 14）。 

2.将外部线缆与球机相应线缆连接（参见下表） 

注意：安装板不要压住导线 

    

供电电源 RS485 视频 
功能 

AC24V B- A+ GND V+ V- 
地线 

线缆颜色 红 黄 兰 红 黑 芯 屏蔽 黄绿 

  注意：多台高速球集中供电时，请将电源同色线相连 

3.将线缆整理好，再将支架挂在安装板上，用支架上的螺钉 2（见图 14）将支架与安装板安装牢固。 

注意： 必须安全地将螺钉拧紧，不充分的拧紧可能会导致本产品从安装处坠落。 

 

 

通电自检 

每次通电后，球机均自检一次，测试其各项功能是否正常，如测试失败，自检会停止；如测试成功，

球机会停留在某个固定位置。只有当自检完成后，方可对球机进行各种操作，球机自检时间约 30 秒。 

注：自检失败问题的处理详见第三部分“常见问题及修理”。 
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第三部分   维护和修理 

♦ 日常维护 

♦ 简易故障及修理 

 

日常维护 

为保证图像清晰，摄像机镜头需定时清洁。 

1．清洁时务必小心，只可用手拿握住球罩，避免手指直接接触镜头。 

2．应使用镜头纸或是干净的布轻轻擦拭镜头。 

 

简易故障及修理 

 

故障现象 可能原因 修理对策 

电源线接错 重新接线 
接电后不自检，无图像 

电源损坏 更换电源 

电源功率不够 更换符合要求的电源 
自检无法进行或伴有噪声 

机械故障 需检修 

线路接触不良 重新接线 

线路接错 重新接线 自检动作正常，但无图像 

切换器接错线或操作不当 按说明书接线和操作 

控制线接错 重新接线 
自检成功，但无法操作球机

摄像机号、协议或波特率没有设置正确 重新设置 

旋转时图像丢失 电源功率不够 更换符合要求的电源 

线路接触不良 重新接线 
图像不稳定 

切换器或电路故障 需检修 

选择的摄像机显示不出 摄像机编号与切换器接线位置不对 重新设置摄像机编号和接线 

 


