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一、概述：一、概述：一、概述：一、概述： 



R-1000 型变压器绕线机是绕制 R 型铁芯变压器线圈的专用设备。对提高 R 型变

压器的生产效率和产品质量提供了可靠的保证。它具有计数准确、运行平稳、安全

耐用等特点，还配置了脚踏控制功能，操作方便。适用于中小型变压器生产厂家使

用。 

R-1000 型变压器绕线机主要由以下部分组成：（1）控制器；（2）计数探头；（3）

机身；（4）电动机；（5）主轴磨擦轮；（6）压紧装置；（7）脚踏开关。结构如下图： 

 
 

二、主要技术指标和性能参数：二、主要技术指标和性能参数：二、主要技术指标和性能参数：二、主要技术指标和性能参数： 

1、绕制变压器铁芯范围：R10~R1000。 

2、绕制变压器线圈线径范围：Φ0.1~Φ1.8。 

3、设置匝数最大值：8999（一般状态下）；999（绕制大变压器状态时）。 

4、计数探头离骨架（色斑）的距离：2~10mm                 

5、主轴转速小于 1200 转/分，无极变速。 

6、直流并（他）激电动机，额定输出功率：200W。 

7、工作电压：AC 220V；50Hz。 

8、工作环境：温度-5℃-40℃；相对湿度≤90% 

9、外形尺寸：450mm×340mm×340mm（长×宽×高）。 

10、重量（净重）：38Kg。 

三、主要功能特点：三、主要功能特点：三、主要功能特点：三、主要功能特点： 

1、电脑（单片机）控制，全按键操作的面板结构，工作状态数码显示。 

2、具有预置数、手控或脚踏启动、升速、降速和停电记忆功能。 



3、智能化的“异常示警”功能，可在出现“探头信号异常”、“误记、多记”和

“超值”时示警并停车。 

4、满匝自动停车采用程序控制提前减速，可消除转动惯性影响，计数准确可靠。 

5、“电杀车”能在紧急停车时起作用。 

6、在“大变压器状态”时，控制器不作“异常判断”，不会异常停机，可随意

绕制。 

7、“倒回”功能可以实现电动退线。 

8、脚踏控制具有正、反转启动和停机功能。 

9、计数探头可离线圈骨架端面较远处准确可靠检测圈数，从根本上解决了探

头碰撞滚轮及骨架窜动带来计数不可靠的问题。 

四、调整绕线机及绕制变压器的操作步骤：四、调整绕线机及绕制变压器的操作步骤：四、调整绕线机及绕制变压器的操作步骤：四、调整绕线机及绕制变压器的操作步骤：    

1、磨擦轮、铁芯垫板和压紧装置上压轮的位置并加以固定；调按绕制变压器的

规格调整主轴上整压紧装置时，先将压紧装置中心线对准变压器骨架中心，

然后再分别调整固定左、右压轮的位置。 

2、在变压器线圈骨架侧面贴上深色斑，把变压器正确放入绕线机绕制位置，并

将有色斑的一面与计数探头在同一方向。 

3、接通电源，将控制器电源开关置于“开”的状态。 

4、调整计数探头，探头轴线垂直骨架端面，与骨架的距离 2-10mm，并使光束

对准色斑，调整完毕后固定计数探头。探头、色斑处应避免外来强光！ 

5、 按照控制器说明设置绕制圈数和运转速度，并做好其它绕线准备工作。 

6、将压紧装置的手柄压下，使变压器固定，按“计数清零”键，再按“启动/

停止”键，进入绕线状态。 

7、绕制过程中，可随时通过控制器面板按键提速、降速或终止运转。 

8、绕制中如需停机退线，可直接按“倒回”键。 

9、到达预置圈数，绕线机自动减速、停止运转，绕制工作完成。 

10、绕制时也可使用脚踏开关进行正、反转启动和停机的操作。 

注意注意注意注意：：：：面板操作与脚踏操作不能同时进行！ 

五、脚踏操作形式：五、脚踏操作形式：五、脚踏操作形式：五、脚踏操作形式： 

本系统提供了两种形式脚踏操作，使用操作面板上的小船形开关可进行选择： 



1、上按开关，处于正转状态：踏下开关踏板，机器运转，放开脚踏，迅速停机。 

2、下按开关，处于倒转状态：踏下开关踏板，机器低速倒转，放开脚踏则停机。 

注意：注意：注意：注意：放开脚踏后，必须等待 2－3 秒钟（听到控制器内发出“哒”一声）

才能再次踏下踏板。。。。 

六、使用说明和异常处理：六、使用说明和异常处理：六、使用说明和异常处理：六、使用说明和异常处理： 

1、控制器显示说明： 

（1）、预置圈数以 X.X.X.X 形式数码显示(X 代表 0-9 之间的自然数)，数字表

明设定圈数。当“绕制大变压器”，状态时，字头 A。 

      注意注意注意注意：：：：在“A”状态下，控制器不作“异常判断”，不会异常停机。 

（2）、所计圈数以无点自然数形式显示，无字头。 

（3）、速度以为 15～100 范围内的自然数形式显示，字头为 U。 

（4）、异常情况：E1——无探头信号或反转。 

                E2——出现误计数、多计数。 

                E3——计数值超过设定值。 

（5）、停机时，“设置值”与“计数值”交替显示或“异常号”与“计数值”

交替显示。 

2、控制器面板按键说明： 

（1）、“圈数设置”键——用来预置圈数，停机时此键才起作用。首次按动此

键，控制器进入“圈数设置”状态，显示器闪烁被设置位，继续按此

键可设置闪烁位的数，中止按键后闪烁位会右移一位。停止按键数秒

钟后，控制器自动退出此状态。 

（2）、“计数清零”键——用来清除显示器的计数值,此键在停机时才起作用。 

（3）、“提速”、“降速”键——用来提高或降低电动机运转速度，设置值可在

15～100 范围内设定。按键时，显示器立即显示速度设置值并增加或减

少；停止按键，速度设置值也停止改变，延时数秒钟后退出此状态。此

两键在停机或运转时都起作用。 

（4）、“启动／停止”键——用来启动或终止电动机运转。 

（5）、“倒回”键——用来倒转退线，按住此键电机低速倒转，松开此键后倒



转停止。 

（6）、当出现“异常示警”（显示 E1、E2、E3 时），按动任一按键可消除“异

常示警”。 

2、异常及处理方法： 
 

异常提示 可能原因 处理方法 

探头信号无或线接反。          调整探头位置；擦净探头端面； 

可能探头离骨架距离不合适。    将探头线脱离仪器，用万用表检查是否 

 没对准色斑、端面有脏污 、       有断线现象；对调两信号线。色斑 

有断线、色斑太小，或色深       较小时，可适当缩短骨架与探头的距 

度不够、两信号线接反等。       离，以解决计数不可靠问题。 

 

  出现计数误计、多计现象，        适当增大探头与骨架的间距；清 

可能骨架的拼缝太大，骨架端      除骨架端面污斑。 

面有污斑等。 

 

计数已超过设定值。               重新按“计数清零”键即可 

 

七、安装与维护七、安装与维护七、安装与维护七、安装与维护：：：： 

1、开箱后将装箱清单、使用说明书、脚踏开关、磨擦轮和六角板手取出，把脚

踏开关插头正确插入控制器后的插座内。 

2、本产品无需特殊安装，水平放置于坚固的工作台上即可。但为了减轻振动，

可在绕线机底面垫上一块橡胶垫 。需要时也可将绕线机用螺栓固定在工作

台上（底板上留有安装孔）。 

3、使用软毛刷清除计数探头灰尘，以确保计数可靠。 

4、附件中提供了一套磨擦胶轮，当该绕线机原装磨擦胶轮因过度磨损影响使用

时，用户 

 可自行更换。更换时，先拆掉手轮、轴承压盖，再拆去左墙板，然后借助轴

承拉码等工具进行更换。 

5、 产品若长期不用，应作清洁处理，涂油防锈，盖上防尘罩。 

6、产品重新使用前，应做全面检查。 

八、注意事项：八、注意事项：八、注意事项：八、注意事项： 

1、产品搬运安装过程应小心轻放，机器移动或长时间不用应将电源插头拔离电



源插座。 

2、机器就位后，机体应可靠接地！ 

3、机器每次使用前应开机预热三分钟。 

4、接通电源后，若表现为无电，可能控制器内部的保险（管）已熔断，切断电

源后打开控制器外壳更换保险管（保险管的容量为 5A）。 

5、绕线机运转时，禁止搬动机器或触摸转动部件。 

6、绕制大变压器时，注意避免电动机负载过重造成堵转现象，以免烧坏电动机

或控制器。 

7、控制器按键只能用手指按动，不能用其它硬物代替。 

8、给计数探头除尘时应仔细小心，以免损坏探头。 

9、脚踏开关禁止带电插拔或用力拖拽。 

10、产品日常维护，应由专职设备维修人员或具备电器知识的技术人员进行。 

11、控制系统出现故障，按本说明书处理仍不能排除，应与本公司联系。 

 

R-1000  R 型变压器绕线机的操作和维护人员必须认真阅读本说明书，以

便掌握正确的使用和维护方法。 

 


